Kemianteollisuus
hiilineutraaliksi

B Kasvihuonepaastot liki olemattomiin vuonna 2045.
Suomen kemianteollisuus on asettanut itselleen kovan
tavoitteen, jonka se myos uskoo saavuttavansa.

RAILI LEINO

Suomen kemianteollisuuden padmaa-
rind on pudottaa kasvihuonekaasu-
jen paastot ldhes nollaan vuoteen 2045
mennessa.

”Tavoite on haastava mutta realisti-
nen’, vakuuttaa Kemianteollisuus ry:n
asiantuntija Rasmus Pinomaa.

”Teknologia titd varten on olemassa,
se vaatii vain skaalaamista”

EU:n tihtdimessé on hiilineutraalius
vuonna 2050, kun taas oma hallituk-
semme pyrkii hiilineutraaliin Suomeen
jo vuonna 2035.

Kemianteollisuuden ja valtiovallan
tavoitteet eivit Pinomaan mukaan ole
ristiriidassa.

“Hallituksen tavoite merkitsee, ettd
Suomen pitdd kutistaa hiilidioksidi-
pédstonsd vuoteen 2035 mennessd noin
20 megatonniin vuodessa eli noin 60-
70 prosenttia nykyisestd”, han sanoo.

Hiilineutraalius tulee hiilinielujen
kautta, kun esimerkiksi Suomen met-
sit kasvaessaan imevit hiilidioksidia.
Nettopiddsto eli pddstdjen ja nielujen
erotus on nolla”

Kemianteollisuus ry:n kesikuussa
valmistuneessa skenaariossa metsien
hiilinielut eivit ole mukana. Skenaa-
rio sisdltdd tuotantotoiminnan suo-
rat paistot, energiankidytén epdsuorat
pédstot ja raaka-aineiden kéyton pais-
tot. Pyrkimys on hallita kokonaisuutta.

Paljon lisaa sihkoa

Paamidradn padseminen edellyttdd to-
della paljon paitsi padstotontd myos
toimintavarmaa sahkoa.

"Prosesseja ei voida ajaa ylos alas sen
mukaan, milloin sahké4 on saatavilla.
Tehtaiden kédynnistdminen ja alasajo
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voi viedd jopa viikkoja”

Globaalissa maailmassa olennainen
tekija on saatavuuden lisdksi myos sédh-
kon kilpailukykyinen hinta.

Oman tuotantotoimintansa paasto-
jen poistamiseen kemianteollisuus tar-
vitsee sahko4 nykyiseen verrattuna ne-
lin-viisinkertaisesti.

Séhkontarve kymmenkertaistuu ny-
kyisestd, jos koko ketju raaka-aineen
tuotannosta lihtien tehdadn padstotto-
miksi ja myds kotimainen fossiilinen
polttoainetuotanto korvataan synteet-
tisilld, orgaanisesta materiaalista tuote-
tuilla polttoaineilla.

Suomen nykyinen sihkon vuosiku-
lutus on 67 terawattituntia, joista ke-
mianteollisuus kiyttda seitsemén. Hii-
lineutraali kemianteollisuus vaatii jopa
31 terawattituntia vuodessa.

Samaan aikaan my6s esimerkiksi lii-
kenne, metalliteollisuus ja datakeskuk-
set nielevit runsaasti lisad sahkoa.

”Puhumme mieluummin pééstot-
témdstd kuin uusiutuvasta energiasta.
Ydinenergiaa on vaikea sivuuttaa tassi
yhtildssd’, Pinomaa sanoo.

Vuoteen 2045 on aikaa neljannes-
vuosisata.

”Se on ldhempidna kuin kuvitellaan.
25 vuoteen mahtuu yksi teollisuuden
investointisykli, kaksi innovaatiosyk-
lid tai viisi huoltosyklid. Teknologian,
jonka avulla suuret paidstovihennykset
tehdédan, pitdd lahted nostamaan kun-
nianhimoa tulevien kymmenen vuo-
den aikana”

Kumulatiivisesti tarvitaan 58 miljar-
din euron investoinnit. Vaikka kemian-
teollisuuden investoinnit ovat jo nyt
noin 1,2 miljardia euroa vuodessa, nyky-
tason tulee ldhivuosina yli tuplaantua.

Isompi kadenjalki

Hiilineutraaliudessa on kaksi puolta:
hiilijalanjélki ja hiilikddenjalki.

Jalanjalki kasittad kaikki tuotteen te-
kemiseen liittyvit padstot raaka-aineen
hankinnasta siihen asti, kunnes tuote
ldhtee tehtaan portista ulos.

Tuotteen kddenjalki nikyy, kun asi-
akkaat vdhentévit kemianteollisuuden
ratkaisujen avulla omia pdistojadn.

”Suomen kidenjalki maailmalla voi
olla nelja-viisi kertaa suurempi kuin
nykyisin tuottamamme hiilijalanjal-
ki. Suomi voi olla kokoaan suurempi
ilmastohaasteen ratkaisija’, Pinomaa
painottaa.

"Suomi voi olla
kokoaan suurempi
ilmastohaasteen
ratkaisija.”

Kédenjilkea voi kasvattaa vihrealld
viennilld. Kemianteollisuus on kartoit-
tanut kymmenen avaintuotetta, joiden
avulla Suomi voi lisdtd vientiddn lahes
viisi miljardia euroa eli noin 40 pro-
senttia nykyisestd.

Tallaisten avainteknologioiden tut-
kimus on meilld jo pitkalld. Niitd ovat
esimerkiksi muovin kemiallinen kier-
ritys pyrolyysin tai kaasutuksen avulla,
vedenpuhdistus kédinteisosmoosilla ja
erilaiset power to x -ratkaisut.

Power to x -teknologioilla muute-
taan siahko toiseen energiamuotoon ja
haluttaessa takaisin sidhkoksi. Niiden
avulla voidaan valmistaa synteettisid
polttoaineita hiilidioksidista ja vedysta.
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"Voimme rakentaa hiili-
neutraalin hyvinvointi-
yhteiskunnan vain, jos
meilld on vahva ja kilpailu-
kykyinen vientiteollisuus”,
Rasmus Pinomaa

tahdentia.

HIILIJALANJALKI

Tuotteen, toiminnan tai palvelun
aiheuttama ilmastokuorma eli syntyneet
kasvihuonekaasupaastot. Hiilijalanjalki
voi olla tuotekohtainen tai yrityskohtai-
nen. Paastot jaetaan kolmeen luokkaan:

Scope 1
Suorat eli yrityksen oman tuotantopro-
sessin paastot.

Scope 2
Toimintaan liittyvat epdsuorat paastot,
kuten ostoenergian ja logistiikan paastot.

Scope 3

Raaka-aineiden hankintaan ja yrityksen
tukitoimintoihin liittyvat paastot, jotka
voivat tapahtua eri maassa ja joihin yritys
ei voi valttamatta suoraan vaikuttaa.

HIILIKADENJALKI

Yrityksen tuotteen tai palvelun paastoja
vahentava vaikutus asiakkaan kaytdssa.
Esimerkiksi polyuretaanieriste rakennuk-
sen seindssa vahentaa lammonhukkaa ja
siten lammityksen tuottamia paastoja.

HIILINEUTRAALIUS

Tilanne, jossa yrityksen toiminta ei muu-
ta ilmakehan hiilidioksidipitoisuutta, eli
toiminnan nettohiilijalanjalki on nolla.

Kemianteollisuus ry




Pohjoisimmassa Norjassa
toimii jo Raggovidda-
niminen tuulipuisto, jossa
sahkoa jauhaa 15 myllya.
St1:n Davvi-hanke sijoit-
tuu samanlaiseen karuun
maisemaan ldhemmas
Suomen rajaa.

~ Merituulivoimaa maalta
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Merituulivoiman tuotto, mutta maa-
tuulivoiman hintaan.

Sellainen on energiayhti6 St1:n Poh-
jois-Norjaan suunnittelema Davvi-
tuulipuisto, joka on energiayhtién tu-
levista investoinneista suurimpia. Tuo-
tantokapasiteetiltaan 800 megawatin
hanke on luvitusvaiheessa.

”Norjan arktiselle alueelle voi raken-
taa tuulivoimaa merituulivoiman te-
holla, mutta maatuulivoiman kustan-
nuksilla”, vahvistaa Stl:n yhteiskunta-
suhdejohtaja Mika Aho.

”Keskituulennopeus on sielld 9,3
metrid sekunnissa, ja voimalat voivat
kaydd huipputeholla yli 5 000 tuntia
vuodessa. Tuotantokustannukset ovat
alle 20 euroa megawattitunnilta”

Jotta sdhké saadaan siirretyksi Suo-
men kantaverkkoon, rajan tilla puolel-
la tarvitaan noin 300 kilometrid lisda
400 kilowatin suurjdnnitelinjaa. Tdma
investointi maksaa 100-200 miljoonaa
euroa.

Sihkon tulevia kéyttdjia on erityisesti
Perimerenkaaren alueella. Esimerkik-
si Raahen teréstehdas tarvitsee vastai-
suudessa nykyiseen verrattuna monin-
kertaisen maardn sihkod, kun tehdas
siirtyy tuotannossaan kokonaan vety-
pelkistykseen.

Luontevin tapa siirtdd pohjoisen
Norjan tuulisahk6d muillekin kayttajil-
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le on juuri Suomen kantaverkko, jonka
kautta energiaa voidaan myydi eteen-
péin vaikkapa Baltian maihin. Norja
on vuoristoinen maa, jossa sahkonsiir-
toyhteyksien rakentaminen ei ole kan-
nattavaa.

Tuulivoimapuiston rakentamisesta
vastaa norjalainen Grenseland AS, jos-
sa Stl on osakkaana. Aikataulu on vield
osittain avoin.

*Ty6t alkavat parissa vuodessa sen
jalkeen, kun tarvittavat luvat on saatu”,
Aho linjaa.

Investoinnin
arvo hipoo
miljardiluokkaa.

Tekniikka kehittyy, ja odotettavis-
sa on, ettd tuulimyllyjen koko kasvaa
vield luvitusprosessin aikanakin. Nyt
suurimpia kaavaillaan viiden-kuuden
megawatin tehoisiksi, mutta Aho pi-
tdd mahdollisena, ettd Grenselandet
pystyttdd jopa kymmenen megawatin
myllyja.

Koko investoinnin suuruus hipoo
miljardiluokkaa.

*Tuulivoimatuotannossa hinnan
nyrkkisédntd on miljoona euroa me-
gawattia kohti”

Lampoa syvalta

Norjan tuntureilla piilevd sihkoaarre
on vain yksi St1:n uusiutuvan energian
hankkeista.

Espoon Otaniemessd asennetaan
parhaillaan putkia ja automaatiota
Suomen ensimmadiseen geotermiseen
voimalaan. Syksylld hurahtaa kiyntiin
laitos, joka kattaa kymmenesosan Es-
poon kaukoldmmon tarpeesta.

Kuuden kilometrin syvyyteen pum-
pataan lihes 30 miljoonaa litraa vett,
joka kuumenee maan sisddn varastoi-
tuneessa auringon energiassa. Paineis-
tetussa putkessa vesi padsee lampene-
médn 110-asteiseksi. Syvalampo6d on
arvioitu riittdvan 40 vuotta.

Toista geolampolaitosta on suunni-
teltu Turkuun. Kaikkiaan voimaloita
voisi rakentaa Suomeen kymmenkun-
ta.

Joutsenossa St1 on mukana power to
x -hankkeessa, jossa on tarkoitus val-
mistaa synteettistd polttoainetta vedys-

td ja hiilidioksidista.
Vety syntyy sivutuotteena Kemiran
tuotantoprosessissa. Finnsementin

tuottama hiilidioksidi hajotetaan uu-
siutuvan sahkon avulla elektrolyysilld
hiileksi ja hapeksi. Hiili ja vety yhdiste-
tddn metaaniksi, jota voi edelleen kéyt-
t4d polttoaineen raaka-aineena.
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Akkuteknologiassa Suomella on hal-
lussaan miltei koko arvoketju raaka-
aineista kierrdtykseen, ja biotaloudes-
sa olemme maailman edellakévijoita.
Vahvuuksiamme ovat erilaisten bio-
pohjaisten jakeiden kéytt kemianteol-
lisuuden raaka-aineena ja esimerkiksi
biohartsien ja bioetanolin valmistus.

Isovolyyminen mahdollisuus on
myos kipsin kéytto lannoitteissa.

*Tdtd osaamista voidaan soveltaa
laajasti ratkaisemaan ilmastohaasteita”

Muovi uusiksi

Kun muovien kemiallinen kierritys
saadaan vauhtiin, kiertotalous vahvis-
tuu entisestddn. Téllaiseen kierrétyk-
seen kelpaa myds lajittelematon ke-
rdysmuovi.

Kun materiaalit kierritetadn mole-
kyylitasolla, syntyy erilaisia kaasumai-
sia ja nestemadisid hiilivetyja kemian-
teollisuuden raaka-aineiksi.

Prosessi vie kuitenkin runsaasti
energiaa, kuten kaikki kiertotalouden
ratkaisut. Taloudellinen kannattavuus
vaatii lisdksi nykyistd suurempaa mit-
takaavaa.

”VTT ja Neste ovat kehityksessa pit-
kalld, mutta vield tuotantoa ei ole skaa-
lattu miljoonatonniluokkaan”, Pino-
maa huomauttaa.

”Uskon kuitenkin, ettd kaupalliset
ratkaisut tulevat globaalisti ennemmin
viidessd kuin kymmenessé vuodessa”

Neste on tehnyt julkisen lupauksen,
ettd vuonna 2030 se kierrdttda kemial-
lisesti miljoona tonnia muovia.

Tulossa on my®6s hiilidioksidin hyo-
dyntdminen raaka-aineena. Nykyédin
hiilidioksidin ldahteend kiytetddn
yleensi tehtaan piipun paistojd, mutta
kehitteilld on teknologiaa, joka nappaa
hiilidioksidia suoraan ilmasta.

Teollinen bioteknologia puolestaan
hy6dyntdd mikrobeja, joiden avulla
voidaan kasvattaa ilman hiilidioksi-
dista kemianteollisuuden raaka-aineita
tai ruokaproteiineja.

Kolme skenaariota

Kédenjalkimurroksesta kemianteolli-
suus on laatinut kolme eri skenaariota
vuoteen 2050 asti.

Vuonna 2015 alan raaka-aineista 83
prosenttia oli fossiilisia, yhdeksin pro-
senttia biopohjaisia ja kahdeksan pro-

Otaniemessa kdynnistyva geolampovoimala ammentaa maankuoren valtavista energiavarastoista.

senttia kiertotalouden tuotteita. Alan
pédstot olivat 14 megatonnia, ja jos
nykyisin menetelmin jatkettaisiin, ne
kasvaisivat 18 megatonniin.

Nopean kehityksen skenaariolla
pédstot saataisiin kutistettua kuuteen
megatonniin. Fossiilisten raaka-ainei-
den osuus putoaisi 48 prosenttiin, bio-
pohjaisten osuus nousisi 26 prosenttiin
jakierratystavaran 24 prosenttiin. Syn-
teettiset, vedestd ja hiilidioksidista val-
mistetut raaka-aineet kaappaisivat kak-
si prosenttia markkinoista.

Kolmannella eli hiilineutraalisuus-
skenaariolla paidstét voidaan painaa
jopa negatiivisiksi. Fossiiliraaka-ainei-
den osuus romahtaisi yhdeksdan pro-
senttiin, synteettisten osuus kohoaisi
liki samalle tasolle, ja loppu jakaantuisi
suunnilleen tasan biopohjaisten ja kier-
totalouden materiaalien kesken. Ilma-
kehdsta poistuisi vuosittain kahdeksan
megatonnia hiilidioksidia.

Kolmosskenaarion toteutuminen
edellyttéisi kuitenkin téydellistd raaka-
ainevallankumousta. Pelkit muutokset
Suomessa eivit riitd.

Térked nakokulma on sektorikytken-
td, jossa arvoketjun eri yritykset ja jopa

Sivulle 71...
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BASF:n valikoima ulottuu petrokemian tuotteista, erikoismuoveista ja autokemikaaleista kosmetiikkateollisuuden ja
ladkkeiden raaka-aineisiin ja vitamiineihin. Koronapandemia sai yhtion polkaisemaan kayntiin my6s kasidesien

valmistuksen.

BASF mittaa kaikkien tuotteidensa hiilijalanjaljet

Saksalainen kemianjdtti BASF on en-
simmdisend kemian alan yritykseni
maailmassa luvannut julkaista kaik-
kien tuotteidensa hiilijalanjaljen.

”BASF on puolittanut hiilidioksidi-
pédstonsd vuoden 1990 jélkeen, vaik-
ka tuotanto on tuplaantunut. Tuotettua
yksikk6d kohti pddsté on vihentynyt
75 prosenttia’, yhtion Suomen maajoh-
taja Tor Stendahl kertoo.

”Uudessa strategiassamme olemme
sitoutuneet kasvamaan hiilineutraalis-
ti, eli pysytdmme péddst6t vuoden 2018
tasolla vuoteen 2030 asti, vaikka tuo-
tanto kasvaa”

BASF on laskenut yksittdisten tuot-
teidensa hiilijalanjalkitietoja vuodesta
2007. Nyt laskentaan on kehitetty digi-
taalinen tyokalu, jonka avulla kaikkiaan
45 000 tuotetta kasittdvd suurprojekti
on médrd saada valmiiksi vuonna 2021.

Tieto tuotteen hiilijalanjiljestd aut-
taa yhtién asiakkaita mittaamaan ja vi-
hentdmain myos omien tuotteidensa ja
palveluidensa hiilijalanjilked.

BASF:n toinen uusi tydkalu on bio-
massatasemenetelmd, joka mittaa
tuotantoon kiytetyn bioraaka-aineen
osuutta. Periaate on samanlainen kuin
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uusiutuvan sdhkon myynnissa.

”Jos muovin sanotaan sisiltivian 20
prosenttia biomateriaalia, biomassata-
seella voimme varmistaa ja sertifioida
sen, ettd krikkerissd on kdytetty vastaa-
va madri bioraaka-ainetta”

Keskittyman edut

BASF:n Suomen-tehdas Haminassa
tuottaa paperiteollisuudelle pallystys-
lateksia, joka sitoo péillysteen muut ai-
neet yhteen. Paillyste parantaa paperin
laatua ja painojilked.

Yhtion toinen suomalaisyksikko on
tulossa Harjavaltaan. Sahkéautojen
yleistymisestd vauhtia saava akkuma-
teriaalitehdas sai ympérist6luvan elo-
kuussa.

Harjavallan yrityspuistoon BASF
suunnittelee yhteistyéssd Fortumin ja
Nornickel Harjavallan kanssa myds
kaytettyjen litiumakkujen kierritysta.

”Kun arvokkaat metallit, kuten nik-
keli, koboltti, mangaani ja litium, voi-
daan kierrattdd, akkumateriaalien hiili-
jalanjilki pienenee merkittévésti’, Sten-
dahl toteaa.

Péddstopihiyttd BASF vie eteenpédin

myo6s niin sanotulla Verbund-toimin-
tamallillaan. Verbund tarkoittaa teh-
daskeskittymad, joka kisittdd useita
yksikoitd.

Jattiyhtion suurin tuotantokeskus
Saksan Ludwigshafenissa on kymme-
nen nelickilometrin alue, jolla toimii
periti 250 toisiinsa monella tavoin liit-
tyvédd tehdasta.

Yhden tehtaan hukkaenergia kiy-
tetddn hyodyksi toisessa tehtaassa, ja
yhden lopputuote — usein myos jéte —
on toisen raaka-aine. Myds materiaa-
lit voidaan hyodyntdd optimaalisesti.
Kuljetuksia ei tarvita, kun tavara kul-
kee putkia pitkin.

Isoja  Verbund-tuotantoalueita
BASE:lla on eri puolilla maailmaa kuu-
si. Seitsemittd rakennetaan parhaillaan
Kiinaan kymmenen miljardin euron
budjetin turvin.

”Verbund-mallin ansiosta vihen-
simme vuonna 2019 hiilidioksidipdas-
t6jd 6,4 megatonnia verrattuna siihen,
ettd tehtaat olisivat kaikki erillisi&”,
Stendahl kertoo.

Sama idea pyritddn toteuttamaan
my0s Harjavallassa, sielld eri yritysten
valisend.



Nokian Renkaat

Nokian Renkaat paistaa uusiutuvalla

Autonrenkaiden “paistaminen” eli vul-
kanointi vaatii vdistimattd paljon ener-
giaa. Yhden henkil6auton renkaan val-
mistamiseen sitd tarvitaan noin 30 ki-
lowattituntia.

Rengasvalmistaja Nokian Renkaat
pyrkii hiilineutraaliuteen hyodynta-
milld hukkalimmaot ja kiyttamalld uu-
siutuvaa energiaa.

”Olemme vihentdneet yhden rengas-
kilon tuottamia hiilidioksidipaistoja
44 prosenttia kuuden viime vuoden ai-
kana’, kertoo yhtion laatu- ja vastuulli-
suusjohtaja Teppo Huovila.

Huovilan mukaan rengasyritys on
kohentanut sekd itse tuotantoproses-
siin ettd kiinteistoon liittyvdd energia-

tehokkuutta erilaisilla toimintatapojen
parannuksilla ja limmon talteenotolla.
Suomessa Nokian Renkaat osti
vuonna 2019 pelkéstdan paastotonti
sdhkod. T4nd vuonna yhtié painottaa
entistd enemmin tuuli- ja vesisahkod.
Valmistusprosessissa tarvitaan myos
hoyryd, jota tehdas hankkii osakkuus-
yhtioltain Nokianvirran Energialta.
Energiayhti6 teki dskettdin ison kat-
tilainvestoinnin ja vaihtoi maakaasu-
polttoaineen metsahakkeeksi. Muutkin
kiinteét polttoaineet sopivat uuniin.
Viime kevddni Nokian Renkaat si-
toutui SBT- eli Science Based Targets
-ohjelmaan, jossa on mukana pari-
kymmentd suomalaisyritystd. Tavoite

Nokian Renkaiden tuotteet tarkastetaan huolellisesti ennen kuin ne paasevat

nielemaan maantieta.

on vihentdd tehtaiden pdist6jd vield
52 prosenttia vuoteen 2030 mennessa.

Isot haasteet Vendjalla

Nokian Renkaiden suurin tehdas sijait-
see Vendjalld, jossa haasteet ovat isoim-
mat. Periaatteessa saatavilla on vesisih-
kod ja ydinvoimaa, mutta maan ener-
giamarkkinat ovat kehittymittomait ja
péaastottomén sahkoén ostaminen han-
kalampaa kuin Lansi-Euroopassa.

Huovila kuitenkin uskoo sertifikaat-
tien kehittyvin.

”Kaikki Vengjilld toimivat merkit-
tavit linsimaiset yhtiot ovat samalla
asialla”

SBT-ohjelman tavoitteena on myds
vahentdd yhteen renkaaseen menevin
raaka-aineen valmistusprosessin hii-
lipaastojd 25 prosenttia kymmenessi
vuodessa. Nokian Renkaat kdy aihees-
ta jatkuvia keskusteluja raaka-ainetoi-
mittajiensa kanssa.

Noin neljinnes renkaan raaka-ai-
neesta on luonnonkumia, joka on uu-
siutuva aine.

”Sekid luonnonkumin ettd synteetti-
sen kumin valmistusprosessin paastoja
voidaan vield varmasti alentaa’, Huovi-
la sanoo.

Rengasvalmistajan hiilikddenjéilkeen
kuuluu my6s huolehtia, ettd renkailla
on mahdollisimman pieni vierintdvas-
tus. Se pienentdd asiakkaiden hiilijalan-
jalked.

"Mika maa olisi Suomea parempi
testaamaan uusia teknologioita?"”
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eri teollisuudenalat tekevit yhteisty6ts,
jotta erilaiset hukkalimmot ja -mate-
riaalit tulevat hy6dynnetyiksi.

"Hyvé esimerkki tdstd on Porvoon
Kilpilahden hanke, jossa Borealiksen
ja Nesteen ylijadmaldmmolld voitaisiin
tuottaa jopa kolmasosa Helsingin tar-
vitsemasta kaukolimmostd”, Pinomaa
kertoo.

Myos logistiikka ja vdhdpddstéinen
pakkaaminen ovat merkityksellisid
asioita.

Hyvin toimivassa sektorikytkennis-
sd kiertavdt sekd energia, materiaalit

ettd tieto. Aineiden alkuperi- ja pro-
sessointitiedot kulkevat lapi koko ar-
voketjun, jotta esimerkiksi tuotteiden
hiilijalanjélki pystytdan laskemaan.

Arhikisti rahanhakuun

Rasmus Pinomaa patistaa suomalaisia
satsaamaan tutkimukseen ja hakemaan
arhakdmmin rahaa EU:n eri ohjelmista.

“Olemme hyvid kehittdmddn asioi-
ta. Meilld on korkea koulutustaso, sta-
biili yhteiskunta, vaihtelevat sdit ja la-
hes péadst6ton sihkoverkko. Mikd maa
olisi parempi testaamaan uutta tekno-

logiaa?”, hin kysyy.

Hallituspolitiikalta kemianteollisuus
toivoo vihreiden elvytyspakettien si-
jaan pitkdjanteisyyttd ja vientiteollisuu-
den huomioivia panostuksia.

”Voimme rakentaa hiilineutraa-
lin hyvinvointiyhteiskunnan vain, jos
meilld on vahva ja kilpailukykyinen
vientiteollisuus, joka tuotteillaan ja rat-
kaisuillaan vihentdd kasvihuonepais-
t6ja my6s muualla kuin Suomessa’,
Pinomaa summaa. 0

Kirjoittaja on vapaa toimittaja.
raili.leino@gmail.com
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